VIRACON 유리 시방서
공사명: (           )

제품(**각 공사별 선정 제품에 따라 구성 및 성능 적용):

1. VE2-2M(GL-1)

24mm 두께, Viracon  Green Solarscreen 2000 Double Low-E 반강화 복층유리.

1.1 제품구성:

6mm GN 반강화/VE-2M 로이코팅#2 + 12mm 공기층 + 6mm 투명 반강화
1.2 열적 및 광학적 성능:

투과성능
가시광선: 60%

Solar Energy: 24%

자외선: 5%

반사성능
가시광선-외부: 9%

가시광선-내부: 11%

Solar Energy: 10%

열관류율(U-Value)

겨울철 야간: 1.65 W/(M2*K)

여름철 주간: 1.70 W/(M2*K)

주) kcal/(M2*Hr*C)단위로 환산은 상기 수치에 0.8598을 곱한다.

차폐계수: 0.35

Solar Factor(SHGC): 0.30

Relative Heat Gain: 197 W/M2

2. VRE2-38(GL-2)

24mm 두께, Viracon  Solarscreen VRE 반사/Low-E 반강화 복층유리.

2.1 제품구성:

6mm GN 반강화/VRE-38 반사로이코팅#2 + 12mm 공기층 + 6mm 투명 반강화
2.2 열적 및 광학적 성능:

투과성능
가시광선: 32%

Solar Energy: 14%

자외선: 6%

반사성능
가시광선-외부: 34%

가시광선-내부: 27%

Solar Energy: 20%

열관류율(U-Value)

겨울철 야간: 1.70 W/(M2*K)

여름철 주간: 1.76 W/(M2*K)

주) kcal/(M2*Hr*C)단위로 환산은 상기 수치에 0.8598을 곱한다.

차폐계수: 0.23

Solar Factor(SHGC): 0.20

Relative Heat Gain: 130 W/M2

제품표준
1. 모든 투명유리 원판(Clear Float Glass)은 ASTM C 1036, Type I. Class 1. Quality q3(glazing select)을 충족 하여야 한다.

2. 모든 색유리 원판(Tinted Float Glass)은 ASTM C 1036, Type I. Class 1. Quality q3(glazing select)을 충족 하여야 한다.

3. 모든 열처리(완전강화 및 반강화) 유리는 ASTM C 1048 과 아래의 더욱 엄격한 요구 사항을 충족 하여야 한다.

3.1.압축강도
3.1.1. 반강화유리
표면 압축강도: 5,500 psi +/- 1,500 psi(8mm 이하 두께 유리)

표면 압축강도: 6,500 psi +/- 1,500 psi(8mm 초과 두께 유리)

3.1.2 강화유리
표면 압축강도: 10,000 psi 최소
엣지 압축강도: 9,700 psi 최소
3.2 뒤틀림, 휨 및 표면상태(Warp, Bow & Surface Condition)

3.2.1 전체적 뒤틀림 및 휨은, ASTM C1048에 나타나있는 절차에 따라 측정 되었을 때, 300mm 길이 당 0.79mm를 초과하지 않을 것.

3.2.2 열처리표면 변형(Roller wave Peak to Valley Distortion)

주요면(Main body): 최대 0.0762mm

가장자리에서 267mm 이내: 최대 0.203mm

4. 모든 완전강화 유리(Tempered Glass)는 ANSI Z97.1, CPSC Standard 16 CFR 1201 요구사항을 충족 할 것.

5. 모든 로이 코팅(Low-Emissivity Coating)은 자기분사진공침전(magnetically sputtered cacuum deposition)방식을 적용하고 ASTM C 1376, Kind CV를 충족할 것.

6. 모든 복층유리(Insulating Glass)는 ASTM E 546, 576 및 ASTM E 773 에 따라서 시험(test)되며,  ASTM E 774의 Class CBA 등급으로써 복층유리인증협회(Insulating Glass Certification Council) 로 부터 인증 받은 제품일 것.

6.1 복층유리 구성
6.1.1 외판 및 내판유리
6.1.2 스페이서: 연속 3 절곡각(bent corners) 및 1 용접각(keyed-soldered corner) 또는 4 절곡각(bent corners)으로 연속되게 제작 할 것.

6.1.3 이중 밀봉재: 1차밀봉재: polyisobutylene, 2차 밀봉재: 구조용 씰리콘
7. 모든 ceramic paint는 납 성분이 함유되지않은 ceramic frit paint 로써, 섭씨 620도의 불이 유리에 직접 가해져 제작된다.

8. 모든 ceramic 코팅은 ASTM C 1048에 명시된 아래의 시험들을 통과하여야 한다:

8.1. Expansion Fit Test

8.2. Durability Test

8.3. Gloss Test

8.4. India Ink Test

8.5. Alkaline Resistance Test

8.6. Acid Resistance Test

9. 모든 접합유리(laminated glass)제품은 ASTM C 1172 및 ANSI Z97.1, CPSC Standard 16 CFR 1201을 부합할 것.

9.1. 접합유리는 구조분석에 따라 요구되는 두께의 유리 2장과 그사이에 접합되는 PVB(polyvinyl butyral) 플라스틱 인터 레이어로 구성될 것.

9.2. 접합유리 제품은 열을 가한 상태에서 제작되며 이 물질과 공기주머니(air pocket)침투가 완전히 배재 되도록 autoclave 장비를 사용할 것.

품질관리(Quality Assurance)
1. 유리 제작사 그리고 아래 기관들에 의해 발간되어 대중에 공표된(Published) 품질 제안 내용을 따른다. 단, 그 내용 중 가장 엄격한 요구치를 따른다.

1.1 GANA Publications

1.2 AAMA Publications

1.3 LSGA Publications

1.4 SIGMA Publications-TM3000- Recommended Practices for Vertical and   Basic Field Glazing of Organically Sealed Insulating Glass Units.

2. 안전유리 제품은 ANSI Z97.1 과 이것의 Category II(material) 의 16 CFR Part 1201의 시험 요구 사항들을 충족 하여야 한다.

A. 상기 요구사항을 충족 하였다면, 안전유리에 안전유리인증협의회(SGCC)의 인증 라벨이 영구히 표시 되어야 한다.

3. 복층유리 제품은 아래 검사 시험소의 인증 라벨이 spacer 또는 복층유리 한 부분에 영구히 표시 되도록 하여야 한다.

3.1. Insulating Glass Certification Council(IGCC)

4. 로이코팅 복층유리 제품의 열적/광학적 성능과 자료는, 동 자료의 산출 프로그램인 WINDOW 4.0의 적합성을 인증 받고, 미국 국립창호 등급협회(National Fenestration Rating Council)에 등록이 되도록 Lawrence Berkely Laboratory(시험소)에 제출 하여 승인을 받아야 한다.

5. 단일 가공 책임(Single-source fabrication responsibility): 각 제품 타입별로 가공 제작된 모든 유리는 단일 가공업체에 의하여 제작되고 공급 되어야 한다.

6. 유리 가공업체는 최소한 10년의 경험과 ANSI/ISP/ASQC(American Society for Quality Control) 9002-1994 요구 수준을 맞추어야 한다.

